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ABSTRACT: 

CHG DATE=1 999061 7 STATUS=0> The object of the invention relates 
especially 

to the technical sector of electrical conductors and cables. The elements are 
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noteworthy in that they comprise a conducting element 2 combined with at least 
one conducting core 1 and its insulating jacket 2a rigidly attached to at least 
one assembly profile 2b, the core and its jacket constituting a male part and 
the profile constituting a female part so as to receive, by forcible engagement 
or clipping action, the male profile of a conducting element. The invention 
applies principally to ribbon cabling. <IMAGE> 
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Procede de realisation de cables electriques, les elements constitutes 
ensembles correspondents, ainst que les moyens de fabrication das elements 



ou non, et les 
ou non. 



cables et 



(g) L'objet de ffnvention se rattache notamrnent aii secteur 
technique des cables et conducteurs electriques. 

Les Elements sont remarquables en ce quite comprennent 
un element conducteur2 combine avec au moins una Sme 
conductrice 1 et son enveloppe isolante 2a solidaire d'au 
moms un profile ^assemblage 2b, Tame et son enveloppe 
constituant une partie male, et le profile constituant une partie 
femelte afin de recevoir par engagement force ou cfipsage. le 
profs male d*un element conducteur. 

^invention s'appfique principatement au cSblage en nappe. 
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L'invention a pour objet un precede de realisation de ca 
bl s '1 ctriques, les elem nts constitutifs conducteurs ou non, et 
les cables et ensembles correspondant , ainsi que les rooyens de fa- 
brication des elements conducteurs ou non . 

5 L'objet de 1« invention se rattache notamment au secteur 

technique des cables et conducteurs electriques, a leur isolation, 
et aux applications diverges. 

On connalt et on utilise coura-roment , dans de multiples 
applications, des cables electriques a conducteurs multiples dont 

lO le norabre est predetermine, que l'on assemble en les isolant de 
facon a constituer les cables qui sont generalement soit des ciblei 
ronds multiconducteurs, soit des cables en nappe dont les ames con- 
ductrices sont paralleles et isolees a plat . On utilise de tela ca- 
bles en naPpe notamment dans les installations d 'asoenseurs , dans 

15 1'informatique, 1 ■ electronique, etc., lorsqu'on veut obtenir 
une grande souplesse des cables et reduire leur encombrement . 

Dans tous les cas, on rencontre de notables inconvenient: 
notamment parce que les cables multiconducteurs ont un nombre de 
conducteurs determine et que l«on doit prevoir et organiser plu- 

20 sieurs fabrications de cables et un stockage important, sans pour 
autant avoir la possibilite de modifier, de deriver ou de comple- 
ter aisement les installations et de les adapter aux evolutions de. 
besoins . Lorsque les cables sont executes sous forme de conducteur 
en nappe a plat, on rencontre des difficultes, lors de la fabrica- 

25 tion, dans la necessite de maintenir les conducteurs paralleles, d 
fa9on qu'il subsiste imperativement un espace necessaire regulier 
entre les ames conductrices pour le garnissage de matiere isolante 
La fabrication necessite des outillages compliques et couteux . 

Suivant 1* invent ion, on a concu et cree, pour remSdier a 

30 ces inconvenients et etendre largement les possibilites et commodi 
tes d 'utilisations et d f installation des cables electriques, des 
elements constitutifs conducteurs de 1 1 electricite ou non, et en 
particulier, des elements conducteurs electriques caracterises en c 
qu'ite combinent au moins une ame conductrice et son enveloppe iso- 

35 lante solidaire d'au moins un profile d 'assemblage, l'ame conduc- 
trice et son enveloppe constituant une partie male, et le profile 
d 'assemblage constituent une partie femelle, ledit profile etant 
creux en section et ouvert afin de recevoir par engagement force 
ou clipse i prof il male d'un 'lem n't conducteur. 

40 Suivant une autr caracteristique , on exe ute des cables 



- 2 - 2545973 

electriques en assemblant, en di verses combinais ns geometriques , 
selon le precede et les elements de 1'invention, une pluralite d' 
elements conducteurs electriques entre eux ou avec des elements non 
conducteurs selon 1'invention, la partie male isolante de chague 
5 element conducteur etant engaged d'une maniere forcee ou clipsee 
dans la partie femelle eorrespondante d'un element conducteur iden- 
tique ou semblable, ou d'un element non conducteur. 

Ces caracteristiques et d'autres encore ressortiront de 
la description qui suit. 

10 Pour flxe r l'objet de 1'invention, sans toutefols le 11- 

miter, dans les desslns annexes : 

La figure 1 montre en section et par une vue en perspec- 
tive une premiere forme de realisation d'un element conducteur 
electrique selon 1'invention. 
15 La fi gure 2 montre par une vue en perspective un ensemble 

d' elements conducteurs electriques selon la figure 1, assembles 
pour constituer un cable en nappe . 

' La figure 3 est a une echelle plus reduite, une vue sem- 
blable a la figure 2, qui montre le cSble en nappe dont les Elements 
20 conducteurs extremes ont ete modifiees, la partie male d'un element 
conducteur extrSme etant separee pour etre adaptee et assemblee 
dans la partie femelle de 1 'element • conducteur extreme oppose. ■ 
La figure H montre en section et par une vue en pers- 
pective, une deuxieme forme de realisation d'un Element conducteur 
25 electrique selon 1'invention. 

La figure 5 montre la partie male separee del' element 
conducteur selon la figure 4. 

La figure 6 montre la partie male separee illustree a 
la figure 5, qui est adaptee et assemblee dans la partie femelle 
30 d'un autre element conducteur. 

Les figures 7 a 15 illustrent a titre d'exemples, des re- 
alisations d' elements conducteurs electriques suivant 1'invention, 
ou d' elements non conducteurs presentant des parties femelles d' 
assemblage avec les parties males des elements conduct uirs . 
35 Les Uigurs 16 et 17 montrent, par des vues en perspective , 

des cables constitues par des elements conducteurs en nappe, en 
illustrant des possibilites de derivation, d » ad jonction . 

La figure 18 montre, par une vue en coupe, un moyen de 
realisation sous forme d'un outillage d'extrusion pour une machine 
40 a extruder, d'un element conducteur suivant l'inv ntion et tel qu' 
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illuatre a la figure 1. 

La figure 19 est une vue de cote en coupe conaideree 
auivant la ligne 19-19.de la figure 18. 

Vobjet de l'ihvention eat rendu plus concret en le de- 
5 crivant non limitativement sous lea forties de realisation* qui aont 
illuatrees a titre d'exemples aux figures dea deaaina . 

On volt a la figure 1, une realiaation d'un element con- 
ducteur electrique aelon l'invention. Cet element conducteur com- 
prend l'ame conductrice proprement dite (1) et une enveloppe iso- 
10 lante (2a) en toute matiere iaolante convenable et connue qui en- 
toure et isole l'ame conductrice, en formant la partie male de 1' 
element. L« enveloppe (2a) a de preference une section a profil ex- 
terieur oirculaire ou sensiblement ,et elle eat aolidaire, en une 
seule piece, referencee (2) pour l'ensemble. ou en deux parties as- 
.15 semblees solidairement par collage, aoudure ou autrement, d'un pro- 
file (2b) qui constitue la partie femPlle de 1 'element et qui pre- 
sente en section, sur toute sa longueur, un profil creux (2c) ou- 
vrant sur l'exterieur et oorreapondant au profil exterieur circu- 
laire ou autre de la partie male (2a) . Lea profile en section (2a - 
20 2e) circulaires dans I'exemple illuatre, sont. tela qu'ils s'eten- 
dent sensiblement au-dela d'une demi-circonf erence , mais non sur 
une circonf erence complete, de sorte que l'interpenetration de » 
cea profils doit s'operer d'une maniere quelque peu forces afin 
que la dimension diametrale du profil (2a) puisse etre engagee dana 
25 le profil creux (2c), cela pour un mSme element replie ou avec 

des elements identiquea ou semblables. Le profile (2b) de 1 'element (2) pe 
etre execute soit en matiere isolante, soit dans une autre matiere, telle qu 
une matiere semi -conductrice , par exemple en P.V.C. obarge de ear- 
bone, de fa«on a former, en vue de certaines applications, notammenl 
30 electroniqueB, un eoran electro-magnetique ou magnetique . La partie 
male (2a) eat toujours en matiere isolante. Cette realiaation de 1' 
element (2) s'opere par ayntheae en executant aeparement la partie 
(2a) et le profile (2b), et en lea rendant aolidairea par tout mo- 
yen d'assemblage. II n'est pas exelu de prevoir une extrusion si- 
35 multanee de (2a et 2b) en matierea ou materiaux preaentant lea 

caracteriatiquea indiquees. Ce mode de realisation par aynthese eat 
ausai valable pour les autres elementa conduoUurs a caraetere her- 
maphrodite, decrits par la suite ..... 

Selon le pro ede de i'invention, on p ut done reallaer 
40 dea cables en nappe a plat par aasemblage de plusleurs elements 
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conducteurs t 1. - 2), comme illustre a la figure 2. La partie male 

(2a) qui entoure et isole l'Sme conductrice (1) etant engagee d> 
une maniere forcee dans le prof 11 creux (2o). L'assemblage sur 
toute la longueur des elements conducteurs est simple, ferme, di- 
5 rect et bien assure. On compose le cSble a la demande et selon les 
necessity, avec autant d- elements conducteurs qu'il est neces- ' 
saire, la figure 2 n'etant qu'un exemple de realisation de cable 
a cet egard . 

On observe, selon la figure 3, que lorsque la nappe du 
10 cable est composee et assemblee, on peut detacher, en la coupant ou 
en la sSparant de toute autre maniere, la partie male (2a) en 
saillie de 1 'element conducteur extreme a gauche de la figure, puis 
on l'introduit, en forcant l'entree, dans le profil creux (2c) de 
la partie femelle de 1- element conducteur place a droite de cette 
15 figure. L'ensemble de la nappe a ainsi des formes nettes , pleines 
et regulieres, comme illustre. II est souligne que la position de 
l'Sme conductrice (1) dans la partie male (2a), est telle qu'apres 
avoir coupe et detache la partie (2a), !• isolation de l'Sme est 
convenablement assuree selon les normes et prescriptions techniques 
20 en vigueur. La liaison de la partie male (2a) au profile (2b) pent 
presenter, dans sa section, un af f aibliseemerit Ou reduction ou autre 
disposition favorisant la separation qui permet, par une traction 
manuelle exercSe &vec une force suffisante., de separer ladite 
partie (2a) de l'autre partie de l'element. cela sans nuire cepen- 
25 dant a la liaison et a la resistance necessaire des elements 
conducteurs lorsqu'ils sont assembles. 

Suivant une autre forme de realisation illustree aux figu- 
res U, 5 et 6, 1 'ensemble de 1 'element conducteur est designe par 
(3) et il presente une partie mSle (3a) entourant l'Sme conductrice 
30 (1), qui est reliee pap une fQrme arpondle ( 3b) Qu analQgue> & ^ 

partie femelle profilee, en augmentant quelque peu l'intervalle 
qui separe ladite partie ( 3 a) du profile, ce qui faoilite la sepa- 
ration de la partie (3a), et evite tout risque d -af faiblissement de 
1 'isolation du conducteur lorsqu'on opere cette separation (figure 
35 5), en repon.dant aux reglementations en la matiere. Dans ce oas, 
l'entree du profil creux (3c) du profile presente des arrondia 
(3d) ou profil analogue correspondant a la partie (3b) et autorisant 
l'assemblag dans les conditions deorites precedemment et comme 
illustre par exemple a la figure 6. 



40 Les elements conducteurs d s figures 1 et 4 ont 



un oa- 
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ractere hermaphrodite . 

Seulement a titre d'exemples non limitatlfs, scat illus 
tres aux figures 7, 8, 9, 10, d'autres realisations -d .elements mu 
ticonducteurs qui ont aussi un.caractere hermaphrodite puisque, 
selon les dispositions diverses montrees en section, plusieurs am 
conductrices ( 1) avee leur enveloppe isolante ( Ha - 5a - 6a - 7 a) 
formant les partes males, sont combines, dans le mSme element, 
avee un ou plusieurs profiles format les parties f emelles . Dans 
les figures 7 et 8, les profiles, , espectivement (4 et 5), qui on 
une forme generale carree ou sensiblement, presentent des formes 
.geometries diverses aveo, a leur peripheric, notamment des par- 
ties males ( 4* et 5a) pour les ames conductrices ( 1) et des profi 
creux (4b - 5b), selon des dispositions differentes . D'une manie- 
re analogue, mais avee des formes geometriques differentes, la 
15 figure 9 montre un element conducteur hermaphrodite dont le profi 
le (6) a une forme generale hexagonale et presents des parties 
males (6a) entourant les ames eonduotrloes (1), et des profile 
creux (6b). A la figure 10," le profile (7) presente une forme 
circulaire avee des parties males ( 7 a) entourant les ames conduo- 
20 trices (1), et des profile creux ( 7 b). D'autres formes geometri- 
ques regulieres ou non de l' enveloppe isolante. sont possibles. 
De multiples possibility d'assemblage sont of f ertes , soit avee 
des e. ements conducteurs simples tela ceux des figures 1 et 4, 
soit avee des elements identlques ou semblables . 
25 Les figures 11, 12 ili„ st rent des elements respectiveme, 

et 9, qui entrent dans le cadre de 1 'invention et qui presen- 
tent, a leur Peripherie notamment, uniquement une ou des parties 
males (8a - 9 a) entourant le ou les gmes conduotribes (1) Ces 
elements peuvent avoir des formes et sections diverses et presen- 
30 tent sur certaines de leurs faces ou sur toutes leurs faces, une < 
plusieurs parties males telles que (8a - 9 a). Inversement, les fi- 
gures 13, 14, 15, illustrent respectivement des elements non 
conducteurs ( 10, 11 et 12) qui entrant egalement xJans le cadre de 
l'invention et qui presentent uniquement des profiles creux ou- 
35 verts, respectivement (10a, 11a et 12a).. Tons *les elements peuvenl 
avoir des formes et sections diverses, regulieres ou non, et 11, 
Presentent, notamment, sur toutes leurs faces ou. sur certaines de 
leurs faces, un ou plusieurs prof lis creux ouverts, afin de coo- 
perer aveo des elements condu teura tels ceux des figures 1 4 
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On c mprend qu'un vaste champ de possibiltiea d reali- 
sations de cables conducteurs ou ensembles conducteurs, est ainsi 
ouvert qui donnent aux elements un caractere universel et permet de 
repondre a de multiples cas et utilisations, dans des domainea d' 
5 applications tres varies . 

A titre d'exemples seulement, on a illustre aux figures 
1-6. et 17 des cables constitues par des elements conducteurs en 
nappe, par exemple du type selon la figure 1. On voit que 1'on 
peut, a partir du cable en nappe (ou autre formes de cable selon 
lO l'invention), executer comraodement des derivations laterales d'un 
element conducteur, ou d'une ame conductrice dans la partie male. 
Ces derivations peuvent etre executees lateralement , au-dessus ou 
au-dessous de la nappe ou cable, en toutes directions. Pour cela, 
apres avoir separe 1 'element conducteur ou la partie male on peut 
15 la couder, la plier, la def ormer . Afin de faciliter les deformations 
on peut entailler le profile (2b), comme montre en ( 2d ) a la figure 
16. II est possible d'ajouter ou de joindre un ou des elements con- 
ducteurs exterieurs a la nappe ou a un cable composes d 'elements 
selon l r invention. 

£ ° 011 voit aux figures 18 et 19, un outillage d'extrusion 

destine a equiper une machine a extruder, pour la fabrication d' 
un element conducteur selon 1 'invention, tel que 1'element con- 
ducteur (2) illustre a la figure 1. Cet outillage qui est un exem- 
ple de moyens de fabrication, comprend la filiere proprement dite 

25 (13), avec l'ouverture avant X 13a) convenablement conformed et pro- 
filee, par laquelle s'echappe la matiere extrudee profilee . On voit 
la portee arriere ( 14) qui fait suite a la filiere (13), et qui 
presente des trous d 'alimentation ( 14a) . Un poincon (15) est fixe 
dans la portee (14), et il presente un nezconique (15a) peroe en 

30 (15b), afin de guider 1'ame conductrice (1) autour de laquelle 

est extrudee la partie (2a) en me me temps qu'eat extrude le profi- 
le (2b). La matiere d'extrusion arrive dans le logement con£que 
de la filiere autour du nez conique du poincon ( 15) . Compte tenu 
du retrait, le profil en (13b) de l'ouverture (13a) a une forme 

35 trapezofdale pour obtenir enauite la forme en section du profile 
(2b). Afin de menager dans la matiere, lors de 1'extrusion du pro- 
file, le profil creux ouvert (2c), un boudin (16) a profil courbe 
est fixe dans l'alesage conique de la filiere ( 13) . Ce boudin a 
une section ronde t il est progressiv ment croissant depuis 1' 

40 alesage conique jusqu'a 1 »' uvertur (13b), en tangentant l'extr'- 
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mite du n z conique (15a) du poincon (15). 

On souligne encore que ces .moyens d 'extrusion sont 
une possibilite non limitative de realisation. 

L' invention ne se limite aucunement a celui oe ses mod 
duplication non plus qu'a ceux des modes de realisation de ses 
diverses parties ayant plus specialement ete indiquees ; elle en 
embrasse au contraire toutes les variantes . 
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REVEHDI CATIOHS 

-1- Elements constltutlfa conducteurs ou non pour la realisation 
de cSbles electrlques, caracterises par un element conductor elec- 
trique qui combine au moins une Sme conductrice et son enveloppe 
isolante solidaire d -an. moins un profile d • assemblage , l'ame o6n- . 
5 ductrice et son enveloppe constituant une partie male, et le profi- 
le d 'assemblage constituant une partie femelle, ledit profile etant 
creux en section et ouvert, afir. de recevoir par engagement force 
ou clipse le prof 11 male d'un element conducteur. 

-2- Elements conducteurs' electrlques. suivant la re vendication 1, 
lO caracterises en ce que 1 -element conducteur (2) est simple et 

comprend d-une part une Sme conductrice (1) et son enveloppe iso- 
lante (2a) formant la partie male de 1' element, et d -autre part 
un profile d -assemblage (2b) qui est creux en section (2c) et ou- " 
vert sur 1-exterieur, le profll creux (2c) correspondant au pro- 
15 fil encterieur de la partie male (2a), de aorte que 1- element a 
un caraotere hermaphrodite . 

-3- Elements conducteurs electrlques suivant les revendications 
1 et 2, caracterises en ce que le profil en section de la partie 
male (2aJ et le profil creux femelle (2c) ont une forme circulaire 
2D qui s-etend sensiblement au-dela d-une demi-circon; erence, mais non 
sur une circonf erence complete, de sorte que 1 -Interpenetration de 
ees profile s'opere d-une maniere forcee, pour un meme element re- 
Plie ou avec des elements identlquea ou semblables . 

Elements conducteurs electrlques suivant 1-une quelconque des 
25 revendications 2 et 3 , caracterises en ce que 1-on peut separer, 
en la coupant ou en 1-arrachant par traction manuelle, la partie 
n-ale ou une partie male (2a) par rapport au profile (2b), le dimen- 
sionnement de ladite partie male qui peut etre separee, etant tel 
qu-il subaiste, apres. separation, autour de l'ame conductrice ' " 
30 1'epaisseur de matiere isolant necessaire et conforme aux reglemen- 
tations . 

-5- Elements conducteurs electrlques (4, 5, 6, 7 ) suivant 1-une 
. quelconque des v revendications 1 a «; ayant uh caractere hermaphro- 
dit , caracterises en ce qu-ils sont executes sous des formes geo- 
35 metriques dl verses, regulieres ou non, en presentant not,, n »,e„t a 
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leur penpherxe, un ou plusieurs profils (4a, 5a, 6a, 7a, 8a, 9a) en- 
tourant une ou des Smes conductrices (1) et un ou plusieurs profiles 
avec des profils creux ouverts correspondant (4b, 5b, 6b, 7b). 

-6- Elements (8, 9) suivant l'une quelconque des revendications la 
5 4 qui, en variante, n'ont pas un caractere hermaphrodite, et qui 
sont executees sous des formes geometriques diverses , regulieres ou 
non, en presentant notamment a leur peripherie, uniquement une ou 
des parties mSles (8a, 9a) , entourant une ou des Smes conductrices C 

10 -7- Elements (10, 11, 12) suivant 1 'une quelconque des revendications 
la 4 qui, en variante, ne comportent aucune Sme conductrice et n'on- 
pas un caractere hermaphrodite, qu|. sont executees sous des formes 
geometriques diverses, regulieres ou non, en presentant notamment a 
leur peripherie, uniquement un ou des profiles avec des profils creu: 

15 ouverts (10a, 11a, 12a). 

-8- Elements conducteurs suivant l«une quelconque des revendications 
1 a 5, caracterises en ce que la ou les parties femelles formees par 
le ou les profiles a profils creux ouverts, sont solidaires d'une 
seule piece par fabrication, de la ou des parties males formees par 
20 les Smes conductrices et leur enveloppe isolante. 

-9- Elements conducteurs suivant l«une quelconque des revendications 
1 a 5, caracterises en ce que la ou les parties femelles formees par 
le ou les profiles a profils creux ouverts, et la ou les parties ma- 
les, sont executees separement, et les elements conducteurs sont for 
25 mes par synthese en assemblant la ou les parties males et la on les 
parties femelles, par tout moyen d» assemblage connu, tel que coilag 
soudure ou autrement* 

-lO- Elements conducteurs suivant l'une quelconque des revendication 
1 a 5, caracterises ^en ce que le ou les profiles formant les parties 
30 femelles peuvent etre executes en une matiere autre qu'une matiere 
isolante, telle qu» une matiere semi-conductrice , afin de former un 
ecran electro-magnetique ou magnetique, tandis que la ou les parties 
mSles sont en matiere isolante. 

-11- Procede de realisation de cables ilectriques, mettant en oeuvre 
35 les elements selon la revendication 1, suivant laquelle 
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on assemble en diverse* combinaisons , une plurallte d'elements con- 
ducteurs electriqu s entre eux ou avec des elements conducteurs, 
la partie male isolante de chaque element conducteur etant engages 
d'une maniere forcee ou clipsee dans la partie femelle corres- 
pondante d'un element conducteur Identlque ou semblable, ou d'un 
element nop conducteur. 

r 

-12- Moyen de fabrication des elements conducteurs suivant l'une 
quelconque des revendications la H, caraeterise par un outillage 
d«extrusion comprenant : une filiere proprement dite (13) dont 1- 
lO ouverture avant (1 3 a) est conformee *t profilee selon une forme per- 
mettant d'obtenir, apres extrusion, la forme du profile (2b) ; une 
portee arriere ( 14) qui fait suite a la filiere, un poingon (15) 
avec nez conique ( 1 5 a) perce en ( 1 5 b) pour gulder 1 • ame oonductrice 
(1). un boudin (16) a profil courbe etant fixe dans 1-alesage du nez 
conique de la filiere (1 3 ). avec une section correspondent au pro- 
fil cneux (2c), en tange n tant l.'extremite du nez conique (l 5a ) du 
poincon { 15) . 
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